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MEMORIAL DESCRITIVO - CONCRETO BETUMINOSO USINADO A QUENTE
(CBUQ)

OBRA: Recapeamento Asfiltico de vias piblicas.
CONTRATO SICONV: 884656/2019 OPERACAO (CAIXA) 1064054-67/2019
CONSIDERACOES GERAIS

Dadosdo projeto:
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Responsabilidade e Garantia

a) A Contratada cabera inteira responsabilidade pela resisténcia e estabilidade dos trabalhos e
serem executados, bem como por qualquer dano causados a Contratante.

b) A Contratada sc obriga a responder, integral e exclusivamente, pelos danos que por ventura
as obras venham a causar a terceiros, quer os resultantes de atos ou fatos dos empregados,
operarios, terceiros ou subempreiteiros, inclusive a violagio de patentes, as infracdes de
transito ou de leis ¢ regulamentos, cabendo-lhes promover a sua custa a defesa das
intimagdes que venha a ser recebidas.

¢) A contratada deverd fornecer ARTDE EXECUCAO - Anotagio de Responsabilidade
Técnica, devidamente preenchida e recolhida.

d) Seguranga e Higiene do Trabalho,

Os servicos obedecerdo ao disposto no Decreto Lei 0. 229 de 26 de fevereiro de 1.967

(Consolidagio das Leis do Trabalho) e legislagdo vigente.

Entrega da Obra
a) A obra deverd ser entregue 90 dias conforme prazo especificado no convénio firmado e a
pariir da emissdo da ordem de servico,

Quando as obras ¢ servigos contratados ficarem inteiramente concluidos, de perfeito acordo
com o Contrato, serd lavrado um terno de Recebimento Provisério, que serd passado em 3 vias
de igual teor, todas assinadas por um representante da Prefeitura e pela Contratada.

b) O recebimento provisério s podera ocarrer depois de satisfeitas as seguintes condigdes:
- Realizagdo de todos as medigdes da obra, inclusive aquelas referentes a acréscimo e

modificacdes.
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- Serd global, isto &, serd referente a todas as obras e servigos do contrato.
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- Este termo de Recebimento devera conter formal declaracio de que a responsabilidade da
Contratada, e de 5(cinco) anos na forma da Legislagio pertinente.

€) O pagamento deverd ser feito por medigiio nas condigées estabelecidas em convénio, isto é
o recebimento se dard apenas apds repasse do recurso do agente concedente.

L. RECAPEAMENTO
L.1. SERVICOS PRELIMINARES

1.1.1. A contratada serd responsavel pela instalagdo de Placa de Identificagio de obra, nos
moldes do drgdo conveniado.

1.2. ADMINISTRACAO LOCAL

1.2.1. ADMINISTRACAO LOCAL DE OBRA

Toda estrutura necessdria de canteiro de obras necessario, equipamentos e funcionarios
deveram ser de responsabilidade da CONTRATADA.

1.3. MOBILIZACAO E DESMOBILIZACAO PARA RECAPEAMENTO ASFALTICO

1.3.1. MOBILIZACAD/RECAPEAMENTO

Todo translado de maquinas e equipamento deveram ser de responsabilidade da
CONTRATADA.

Equipamento:
O equipamento deverd ser capaz de executar os servigos especificados nesta norma dentro
dos prazos fixados no cronograma contratual ¢ deverd compreender.

a) Recipientes para armazenamento de material betuminose, no caso de asfaltos diluidos os
recipientes devem ser equipados com dispositivos para aquecimento e instalados de modo
a evitar a entrada de dgua;

b) Equipamento de limpeza constituido em vassouras manuais ¢ mecénicas e equipamentos
capazes;

¢) Distribuidores de material betuminoso, com sistema de aquecimento, bomba de pressio
regulavel, barra de distribuigdo com circulagéio plena ¢ dispositivos para regulagem
horizontal e vertical, bicos de distribuigdo calibrados para aspersio em leque, tactmetro,
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manometros de fcil leitura, mangueira de operagio manual para asperséo em lugares
inacessiveis 4 barra;
d) Pequenas ferramentas e utensilios tais como: reguladores tipo “bico de pato” e comum
bandejas.
¢) Equipamentos de laboratério para o controle tecnoldgico de recebimento da camada.
Se 0 equipamento niio satisfazer as condigdes minimas para sua utilizacio, serd rejeitado pela
fiscalizacdo.

Outros equipamentos a critério da fiscalizaglo poderdo ser utilizados, desde que aprovados
pela mesma.

1.3.2. DESMOBILIZACAD/RECAPEAMENTO
Todo translado de magquinas e equipamento deveram ser de responsabilidade da
CONTRATADA.

1.4, RECAPEAMENTO ASFALTICO COM C.B.U.Q.

1.4,1. IMPRIMACOES BETUMINOSAS
1. Descricio.
1.4.1.1. Os servigos aos quais se refere a presente consistem no fornecimento, carga,
transporte e descarga do material betuminoso, eventualmente de melhorador de adesividade,
mao-de-obra e 0s equipamentos necessirios a4 execugdo e controle de qualidade de
imprimagdes betuminosas de diversos tipos, de conformidade com a norma apresentada a
seguir e detalhes executivos contidos no projeto ou em instrugdes da fiscalizacio.

1.4.1.2. Tipos de imprimagdes
a) Ligante, consiste na aplicacdo de uma camada de material betuminoso sobre a superficie
de uma camada de pavimento, antes da execucdo de um revestimento betuminoso.
objetivando; promover a aderéncia entre este revestimento e a camada imprimida.
Deve ser executada com materiais que possuem, alta viscosidade, na temperatura de aplicacio

& cura ou ruptura répida.

Materiais
Todas as especificagdes de materiais ¢ normas de ensaios, exceto as explicitas nesta
especificagdo devem satisfazer as preconizadas pelo DER/SP.
(’4
J

Materiais para imprimagio ligante:
Poderdo ser empregados:
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@) Emulsdes betuminosas catidnicas, tipo RR-2C satisfazendo as exigéncias contidas nas
normas do DER/SP,

b)  Outros materiais, desde que autorizados pela fiscalizagdo temperatura de aplicacdo
deverd ser escolhida de modo a ser obtida viscosidade Sayboli-Furol entre 25 e 100
segundos.

1.4.2. Caminhdes para transporte da mistura
O transporte da mistura asféltica deverd ser efetuado através de caminhdes basculante, em
perfeitas condi¢des, com cagambas metdlicas, providas de lona para protegiio da mistura.
Equipamentos para distribuicio:
a) A distribuicio da mistura asfiltica serd normalmente através de acabadora aulomotriz,
capaz de espalhar e conformar a mistura do alinhamento, cotas e abaulamento requeridos;
b) A acabadora devera ser preferencialmente equipada com esteiras metalicas para sua
locomogdo. O uso de acabadoras de pneus s6 serd admitido se for comprovado que a
qualidade do servigo ¢ efetuada pér variagdes na carga acabadora:

1.4.3. Caminhdes para transporte
O transporte da mistura asfiltica deverd ser efetuado através de caminhdes basculante, em
perfeitas condigdes, com cagambas metdlicas, providas de lona para protegdo da mistura.

1.44.EXECUCAO

Servigos preliminares:

Os servigos topogréficos serdo executados pelo empreiteiro ¢ verificados pela fiscalizagio.
Antes de iniciar a distribuigio do material betuminoso, o empreiteiro deverd providenciar o que
for necessério, para evitar que o material espargido atinja o que for necessario, para evitar que o
material espargido atinja guias, sarjetas, guarda-rodas, calgadas, guarda-corpos.

Limpeza de superficie.

A superficie sobre a qual serd executada a imprimacio deverd ser varrida com vassouras
manuais ou mecanicas, de modo a remover materiais estranhos, tais como solos, poeira e
materiais orgénicos. Por esse motivo, a fiscalizagio deverd ser consulia sobre o procedimento a
adotar,

Condigdes atmosféricas:

A aplicagio do material betuminoso nfio deverd ser executada, quando as condigdes
atmosféricas reinantes forem desfavordveis.

Regulagem da barra de distribuigiio:

Antes de iniciar a distribuigdo do material betuminoso, deverfio ser medidas e comparadas entre
81, a5 vazdes dos bicos de barra de distribuigdo.

Aquecimento do material betuminoso:

> 3
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A distribuigdo do material betuminoso ndo poderd ser iniciada enquanto ndo for atingida e
mantida, no material existente no veiculo distribuidor a temperatura necesséria 4 obtengio da
viscosidade adequada # distribuicio.

Distribuigao:

O vefeulo distribuidor devera percorrer a extensdio a ser impressa em velocidade uniforme,
segundo trajetdria equidistante do eixo da pista. O tacdémetro, os manémeltros e os termdmetros
deverdo estar em perfeitas condigdes de funcionamento. Os operadores do veiculo e da barra de
distribuigio deveriio estar devidamente treinados,

A distribuigdo serd executada com a mangueira de operagiio manual sempre que a superficie a
imprimir, em virtude da sua forma (trechos de largura varidvel) ou de suas dimensdes, nio
permitir a utilizagio da barra de distribuigio. Nas fendas a aplicagio serd executada com o
regador tipo *bico de pato”.

Protegdo dos servicos:

Durante todo o tempo necessério as operagbes construtivas, & cura ou ruptura do material
betuminoso ¢ até o recobrimento da imprimagiio com outra camada de pavimento, os servigos
executados ou em execugiio deverdo ser protegidos contra a agdo destrutiva das dguas pluviais,
do transito ¢ de outros agentes que possam danifica-los.

Abertura ao trinsito:

As imprimagdes impermeabilizantes e ligantes ndo deverdo ser submetidas 4 agdo direta das
cargas ¢ da abrasio do trinsito. No entanto, a fiscalizagio poderd, a seu critério e
excepcionalmente, autorizar o trinsito sobre:

Imprimagdo ligante, em locais de cruzamento com outras vias, desde que a imprimagdo, seja
coberta por espessa camada de areia, capaz de evitar a afloramento e a consequente remogiio do
material ligante.

Controle:

Controle tecnolégico dos materiais:

Controle da qualidade dos materiais betuminoso consistindo na realizagio de um conjunto dos
ensaios previsto na especificagdo correspondente, para cada entrega de material.

Controle de execucio:

Controle de quantidade de material aplicado consistindo na determinacio e no registro das taxas
de aplicagio dos materiais betuminosos (L/m?).

As quantidades de aplicagdes poderéo ser determinadas:

Pesando o veiculo distribuidor, antes e depois da aplicacio;

Determinagio da quantidade de material consumida, por intermédio da diferenca da leitura em
litros, que acompanha o veiculo distribuidor;

Pelo meétodo da bandeja que deve ser utilizado somente nos locais em que a distribuicdo do
material se realizou com a barra espargidora.

As operagdes de controle serdio executadas pelo empreiteiro e assistidas pela fiscalizagdo, sendo

repetidas quando necessario.
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Controle de recebimento:
As imprimagdes dos diversos tipos, executados de conformidade com as especificagdes contidas
nesta norma ¢ no projeto, serdo recebidas no que diz respeito i distribuigéo e ao alinhameno,
5E:!
Néo existir falhas nem diferencas de taxas de aplicagdes, relativamente aos especificados
maiores que 0,1 L/m*
Néo forem encontradas semi-larguras menores que as de projeto.

Critérios de medigiio ¢ pagamento:
Medigdo:

Os servigos recebidos serdo medidos em metros quadrados de imprimagio de cada um dos tipos
previstos.

As drcas de imprimag8o serfio calculadas com base no estaqueamento e nas larguras indicadas
na projeto, obtidas por levantamento topografico ou triangulagio.

Pagamento:

O pagamento serd feito, apés a aceitagio da mediciio dos servicos executados, com base nos
pregos unitdrios contratuais, os quais representario a compensacfio integral para todos as
OperagOes, lransportes, materiais, perdas, méo-de-obra, equipamentos, encargos e eventuais
necessdrios 4 completa execucio dos servigos.

1.4.5 - TRANSPORTE DO CONCRETQ BETUMINOSO

a) O concreto betuminoso produzido sera transportado da usina ao local de aplicagio, em
caminhdes com cacambas metalicas;

b) A aderéncia da mistura as chapas da cagamba ser4 evitada mediante a aspetsio prévia de
solugdo de cal (uma parte de cal para trés de dgua) ou dgua e sabiio ou ainda pér meio de
pulverizagio de éleo diesel. Em qualquer caso, o excesso de solugdo devera ser retirado,
antes do carregamento da mistura, basculando-se a cagamba pér um perfodo minimo de 5
minutos;

As cagambas dos veiculos serfio cobertas com lonas impermeéveis durante o transporte, de
forma a proteger a massa asfaltica quanto & aciio de chuvas ocasionais, eventual contaminagio
por poeira, especialmente, perda de temperatura e queda de particulas durante o transporte.

A distincia média a ser percorrida é proxima de 50,00 Km, pois as usinas mais proximas se
encontram na cidade de Assis-S.P.

1.5. SINALIZACAO VIARIA

1.5.1. Sinaliza¢fo Horizontal.
Serd exccutada pela CONTRATADA em conformidade com projeto anexo no certame
licitatdrio, conforme as Normas do CONTRAN.

£
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ESPECIFICACAO DE SERVICO
CAMADAS DE CONCRETO BETUMINOSO USINADO A QUENTE

1. Descricdo:
Os servigos consistem no fornecimento, carga, transporte, descarga e usinagem de materiais,
mao-de-obra e equipamentos necessdrios 4 execugdio e ao controle de qualidade de camada de
concreto betuminoso usinado a quente (CBUQ).
Concreto betuminoso usinado a quente é uma mistura betuminosa executada na usina
apropriada, composta de agregados minerais e cimento asfiltico de petroleo, espalhada e
comprimida a quente.

2. Materiais:
Todas as especificagdes de materiais e normas de ensaios, necessarios a execugdo da camada de
CBUQ exceto as explicitas nesta especificagiio, devem satisfazer preconizadas pelo DER/SP.

Materiais asfilticos:

E recomendado o emprego de cimento asfiltico de petrdleo do tipo CAP-20 e,
excepcionalmente CAP-50 desde autorizado pela fiscalizagiio, atendendo a especificacio do
DER/SP. O emprego de outros tipos de cimentos asfalticos especificados pela ABNT poderiio
ser admitidos, desde que teenicamente justificados e sob a devida aprovagio da fiscalizagio,

Agregados:

Agregado gratido:

O agregado graido, assim considerado o retido na peneira 4,8 mm (n. ® 4) sera constituido pér
pedra britada apresentando particulas sis, limpas e durdveis, livres de torrdes de argila e outras
substancias nocivas, atendendo aos seguintes requisitos:

Quando submetidos & avaliagio da durabilidade com solugiio de sulfato de sédio, em cinco
ciclos (método DNER-ME 89-64), os agregados deveriio apresentar perdas inferiores a 12%;
Para o agregado retido na peneira de 2,0 mm (n, ° 10), a porcentagem de desgaste no ensaio de
abrasio Los Angeles ndo deveré ser superior a 40%;

A porcentagem de grios de forma lamelar, obtida nas amostras de ensaios ndo poderd ser
superior a 20% e a determinagdo de forma lamelar dos griios ¢ feita conforme a férmula abaixo:
A porcentagem de griios defeituosos (conchoidais, de alteragiio de rocha, esféricos, etc.). nio
devera ser superior a 5%.

Agregado miudo:
O agregado mitido, assim considerado o que passa na peneira de 4,8 mm (n. °® 4) serd constituido
por areia, po-de-pedra ou mistura de ambos, apresentando particulas individuais resistentes,

4
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livres de torrbes de argila e outras substancias nocivas. Deverdo ser atendidos ainda, os
seguintes requisilos:

Quando submetidas & avaliagdo de durabilidade com solugio de sulfato de sddio, em cinco
ciclos (método DNER-ME 89-64), os agregados deverdo apresentar perdas inferiores a 15%:

O equivalente de areia (DNER-ME 54-63) de cada fragio componente do agregado mitdo (p6-
de-pedra c/ou areia) devera ser igual ou superior a 55%;

E vedado o emprego de arcia proveniente de depésitos em barrancas de rios. Material de
enchimento (“Filler™):

O material de enchimento devera ser constituido por cimento Portland, cal extinta, pos calcérios
ou cinzas volantes. Quando da aplicagéio, o “filler” deverd estar seco e isento de grumos, A
granulométrica a ser atendida devera obedecer aos seguintes limites:

Melhorador de adesividade:

A necessidade do emprego de melhorador de adesividade devera ser avaliada através de ensaio
de adesividade (DER/SP),

Composigiio da mistura:

A faixa granulométrica a ser utilizada devera ser selecionada em fungdo da utilizagdo prevista
para o concreto betuminoso.

Caso a mistura betuminosa seja utilizada com fungdes de camada de rolamento, especial atencio
devera ser conferida 4 selegdo da granulométrica de projeto, tendo em vista a obtenciio de uma
rugosidade que assegure adequadas condigdes de seguranga ao trafego de veiculos.

Deveriio ser obedecidos, ainda os segunintes requisitos:

A espessura da camada compactada, a ser executada de uma tnica vez, devera situar-se entre
1,5 a 2,5 vezes o diametro maximo da mistura de agregados:

A fragiio retida entre duas peneiras consecutivas com das duas de maior malha de cada faixa,
ndo devera ser inferior a 1% do total;

As granulométricas dos agregados mitdos (fragio de 2.0 mm) deverfio ser obtidas por ‘via
lavada™;

Pelo menos 50% do material passando na peneira 0,074 mm(n. “200). Devera ser constituida de
“filler”, no caso de mistura para a camada de rolamento e de reperfilagem; as condigdes obtidas
no ensaio “Marshal” (DER/SP) para a estabilidade, fluéncia, porcentagem de vazios e relagiio
betume-vazios (%), deverdo atender aos seguintes limites:

Valores de estabilidade superiores ao limite maximo aqui estabelecido poderdio ser admitidos,
desde que a compatibilidade eléstica da estrutura, verificada de andlise mecanistica, ndo seja
comprometida.

Nos casos da utilizagdo de misturas betuminosas para camada de rolamento e de reperfilagem
(faixas III, IV, V e VI), os vazios do agregado mineral (% VAM) deverio atender nos seguintes,

valores definidos em fungdo do didmetro do agregado empregado:
4 s

Equipamentos:
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Todo equipamento deverd ser inspecionado pela fiscalizacéio, devendo dela receber aprovacio,
sem 0 que nao serd dada a autorizagéo para o inicio dos servigos. Caso necessario, a fiscalizagdo
poderé exigir a vistoria do equipamento pér engenheiro mecinico ou téenico qualificado.
Depdsito de cimento asfaltico:

Os depdsitos de cimento asfiltico deverdo ser capazes de aquecer o material, conforme
exigéncias técnicas estabelecidas, atendendo aos seguintes requisitos;

O aquecimento devera ser efetuado pdr meio de serpentinas a vapor, Gleo, eletricidade ou outros
meios, de modo ndo haver contato direto de chamas com o depasito;

O sistema de circulagio do cimento asfaltico deverd garantir a circulagiio desembaracada e
continua, do depésito ac misturador, durante todo o periodo de Operagin;

Todas as tubulagGes e acessérios deverdo ser dotados de isolamento térmico, a fim de evitar
perdas de calor;

A capacidade dos depdsitos de cimento asfiltico deverd ser suficiente para atendimento de, no
minimo, trés dias de servicos.

Depésitos para agregados (silos):

Os silos deverdo ser divididos em compartimentos, dispostos de modo a separar e estocar,
adequadamente, as fragdes dos agregados, sendo vedada a utilizacio de silo bipartido com
materiais de procedéncia ou caracteristicas distintas;

Cada compartimento deverd possuir dispositivos adequados de descarga, possiveis de
regulagem:

O sistema de alimentagdo deverd ser sincronizado, de tal forma a assegurar a adequada
proporgao dos agregados frios e a constineia de alimentagdio:

O material de enchimento (“filar’) serd armazenado em silo apropriado, conjugado, com
dispositivos que permitam a sua dosagem;

Em conjunto, a capacidade de armazenamento dos silos devera ser, no minimo, trés vezes a
capacidade do misturador.

Usinas para mistura asfiltica:

A usina utilizada deverd apresentar condigdes de garantia 4 constincia de produgio e produzir
misturas asfiltica uniformes e de qualidade, devendo ser totalmente revisada e aferida em todos
0s seus aspectos antes do inicio da producio;

As usinas empregadas poderdo ser graviméiricas, continuas, drumixer ou outras que pdr ventura
venha a ser fabricadas:

No caso do uso de usinas gravimétricas as balancas utilizadas para pesagem de agregados e para
pesagem do ligante asfaltico, devem apresentar precisdes de 0,5%, quando aferidos através do
emprego de massas-padréio. Sao necessérios no minimo, 10 pesos padriio, cada qual com 25Kg
15 g;

O sistema de coleta de pd deverd ser comprovadamente eficiente, a fim de minimizar os
impactos ambientais. O material fino coletado deverd ser devolvido, no todo ou em parte, ao

misturador;
g
4
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Especial atengiio devera ser conferida 4 seguranga dos operadores da usina, particularmente no
que tange a eficicia dos corriméos das plataformas e escadas, 4 protegio de pecas moveis ¢ a de
circulagiio dos equipamentos de alimentagio de silos ¢ transporte de mistura.

Equipamentos para compressfio:

a) A compressio da mistura asfiltica serd efetuada pela agéio combinada de rolo pneumatico
e liso tandem, ambos autopropelidos;

b) O rolo pneumético devera ser dotado de dispositivos que permitam o controle da pressio
interna dos pneus, na faixa de 35 a 120 psi, Seus pneus deverdo ser uniformes, e
perfeitamente alinhados a fim de se evitar pressées diferenciadas sobre a mistura a ser
comprimida;

¢) O rolo compressor de rodas metélicas lisas tipo tandem deverd ter peso compativel com a
espessura da camada ;

d) Em qualquer caso, os equipamentos utilizados deverfio ser eficientes no que lange &
obtengdio das densidades, preconizadas para camada, no periodo em que a mistura se
apresenta em condi¢des de temperatura que lhe assegurem adequada trabalhabilidade.

Ferramentas e equipamentos acessérios ¢ de laboratério:
Serdo utilizados, complementarmente, os seguintes equipamentos e ferramentas:
a) Soquetes mecinicos, para a compressio de dreas inacessiveis aos equipamentos
Convencionais;
b) Pés, garfos, rastelos, vassourdes e ancinhos, para auxiliar as operacées de execugdo dos
Servicos;
¢) Equipamentos de laboratério necessarios para a execugdo do controle tecnoldgico de
qualidade dos servigos.

Execucdo:

Consideracdes gerais:
As seguintes recomendagdes de ordem geral séio aplicaveis 4 execugio do CBUQ:
Na caso do uso de camada de rolamento esbelta (inferior a cinco cm) em pavimento cuja base é
granular (brita graduada, macadame hidréulico, etc.), deverd ser executado um tratamento
superficial simples de acordo com as especificagdes do DER/SP, sobre a base previamente
impermeabilizada. Este tratamento visa melhorar as condicdes da interface da hase com a
camada de rolamento;

a) Nao serd permitida a exccugiio de servigos durante dias de chuva;

b) A camada de rolamento deve ser confinada lateralmente pela borda superior biselada

(chanfrada) da sarjeta, com a finalidade de evitar trincamento préximo a borda:

\{F 10
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¢) No caso de desdobramento da espessura total de concrelo betuminoso em duas camadas,
a pintura de ligagdo entre estas poderd ser dispensada, se a execucdo da segunda camada
ocorrer logo apds a execugéo da primeira.

Preparo da superficie:

a) A superficie que ird receber a camada de concreto betuminoso deverd apresentar-se
limpa, isenta de po ou outras substéincias prejudiciais:

b) Eventuais defeitos existentes deverio ser adequadamente reparados, previamente a
aplicacdo da mistura;

¢) A pintura de ligacio deverd apresentar pelicula homogénea e promover adequadas

condigdes de aderéncia, quando da execucdo do concreto betuminoso, Se NECESSArio,
nova pintura de ligagéo deverd ser aplicada, previamente 4 distribui¢io da mistura.

Produciio do concreto betuminoso

a)

b)

c)
d)

O concreto betuminoso deverd ser produzido em usina apropriada que atenda aos
requisitos apresentados mo item 3.3 desta especificacio. A usina deverd ser calibrada
racionalmente, de forma a assegurar a obtengio das caracteristicas desejadas para &
mistura;

A temperatura de aquecimento do cimento asfaltico empregado deverd ser,
necessariamente, determinada em fungdio da relagio temperatura x viscosidade do ligante,
A temperatura mais convenienie 4 aquela na qual o cimento asfiltico apresenta
viscosidade Saybolt-Furol na faixa de 75 a 95 segundos;

Nao € permitido 0 aquecimento do cimento asfaltico acima de 172° C.;

A temperatura de aquecimento dos agregados, medida nos silos quentes, deverd ser da
ordem de 5° C. superior 4 temperatura definida para o aquecimento do ligante, desde que
ndo superea 177°C.:

A produgo do concreto betuminoso e a frota de transporte deverdio assegurar a operaciio
continua da vibro acabadora.

Transporte do concreto betuminoso
¢) O concreto betuminoso produzido serd transportado da usina ao local de aplicagdo, em

caminhdes com cagambas metdlicas;

d) A aderéncia da mistura ds chapas da cacamba serd evitada mediante a aspersio prévia de

solugéo de cal (uma parte de cal para trés de dgua) ou dgua e sabdo ou ainda pér meio de
pulverizagio de 6leo diesel. Em qualquer caso, o excesso de soluciio devera ser retirado,
antes do carregamento da mistura, basculando-se a cagamba pér um perfodo minimo de 5

minutos;
£
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) As cagambas dos veiculos serdo cobertas com lonas impermeaveis durante o transporte, de
forma a proteger a massa asfiltica quanto & agdo de chuvas ocasionais, eveniual
contaminagiio por poeira, especialmente, perda de temperatura e queda de particulas
durante o transporte.

Distribui¢io da mistura:

a) A distribuicdo do pré-misturado a quente somente serd permitida quando a temperatura
ambiental se encontrar acima de 10° C., e com o tempo niio chuvoso;

b) A temperatura da mistura, no momento da distribuicio, nio deverd ser inferior a 125° C.,
sendo admitido, eventualmente, temperatura de 120° C., desde que ndo constante;

¢) Para o caso de emprego de concreto betuminoso como camada de rolamento ou de ligagdo,
a mistura devera ser distribuida pér uma ou mais acabadoras, atendendo aos requisitos
anteriormente especificadas;

d) Deverd ser assegurado, previamente ao inicio dos trabalhos, o conveniente aquecimento da
mesa alisadora da acabadora, a temperatura compativel com a massa a ser distribuida.
Observar que o sistema de aquecimento destina-se exclusivamente ao aquecimento da
mesa alisadora, e nunca de massa asfillica que eventualmente tenha esfriado em demasia;

€) Caso ocorram irregularidades na superficie da camada acabada, estas deverdio ser corrigidas
de imediato, pela adigio manual de massa, sendo o espalhamento, desta efetuado pér
meio de ancinhos efou rastelos metalicos. Esta alternativa deverd ser, no entanto,
minimizada, j4 que o excesso de reparo manual & nocivo 4 qualidade do servigo.

Compressio
a) A compressio da mistura betuminosa terd inicio imediatamente apos a distribuigiio da
mesa;

b) A fixagiio da temperatura de rolagem estd condicionada 3 natureza da massa e as
caracteristicas do equipamento utilizado. Como norma geral deve-se iniciar 4 compresséio
4 temperatura mais elevada que a mistura asféltica possa suportar, temperatura essa fixada
experimentalmente, em cada caso;
¢) As coberturas dos equipamentos de compressio ulilizados deverfio atender #s seguintes
orientagOes gerais:
# A compressdo serd executada em faixas longitudinais, sendo
sempre iniciadas pelo mais baixo da secdio transversal, e
progredindo no sentido do ponto mais alto:
# Em cada passada, o equipamento deveréd recobrir, ao menos,
metade da largura rolada na passada anterior.
d) As espessuras miximas de cada camada individual, apés compressio, deverdio ser
definidas na obra pela fiscalizagdo, em fun¢fo das caracteristicas de trabalhabilidade da
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mistura e da eficiéncia do processo de compressio, porém nunca deveriio ser superiores a
7.5 cm, e nem inferior a 3,0 cm.

Juntas:

Este item deve ser desdobrado em juntas longitudinais e transversais:

Abertura ao trafego:

A camada de concreto betuminoso recém-acabada somente serd liberada ao trafego apés seu
completo resfriamento.

Controle

Controle tecnoldgico de materiais:

Este controle abrange os ensaios e determinagdes para verificar se as condigbes dos materiais,
exigidos no projeto, estio sendo atendidos.

Controle do recebimento:;

Pagamento

O pagamento sera feito, apds a aceitacio e medicio dos servicos executados, EMBASADOS
PELOS EVENTOS EM CONSONANCIA COM A PLANILHA MULTIPLA, com base no
prego unitario contratual, o qual representard compensacio integral para todas as operagdes,
transportes maleriais, perdas, mdo-de-obra, equipamentos, encargos e eventuais necessrios 4
completa execugio dos servigos.

IMPORTANTE: Objeto deste convénio ¢ vinculado ao Ministério das Cidades, com
fiscalizagfio da Prefeita Municipio de Florinea.

Protecdes dos Servigos
Durante todo o tempo que durar a execuc¢io do recapeamento de um pavimento até o seu

recebimento pela fiscalizagio, os materiais € os servigos executados ou em execugdo deverdo
ser protegidos contra a agfio destrutiva das dguas pluviais, do transito e de outros agentes que
possam danifica-los.

T 28027230201441801
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CROQUI DO TRAJETO DE FLORINEA A
ASSIS

O Florinia, SP, 19870-000
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40 min (47 4 km) via Rod. Carlos Tonani/Rod. Miguel Jubran :
ROTA

50 min (55,1 km) via Rod. Benedito Pires
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